
ﾌﾚｷｼﾌﾞﾙﾊﾟﾈﾙﾍﾞﾝﾀﾞｰｼｽﾃﾑによる部品革新の
ご提案

ｺﾝｾﾌﾟﾄ

・自動ﾍﾞﾝﾀﾞｰ（ﾍﾞﾝﾃﾞｨﾝｸﾞﾛﾎﾞｯﾄ）とﾚｰｻﾞｰ加工（切断/溶接）技術を効果的に組
合わせて、ﾒﾝﾊﾞｰ類や箱状部品等の任意断面ﾊﾟﾈﾙを、型ﾚｽ&自動で製作し
て多種少量 （変種変量）生産に対応する。

・ｴﾝﾎﾞｽやﾋﾞｰﾄﾞ等を後加工で追加することで、部品取付けや面剛性向上を

可能とし、適用可能範囲を大幅に広げる。

城山工業株式会社
担当：技術開発室 五島
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１．開発範囲（案）

⑧ｴﾝﾎﾞｽ､ﾋﾞｰﾄﾞ付
ﾊﾟﾈﾙ部品

＋後加工機

（ｴﾝﾎﾞｽ、ﾋﾞｰﾄﾞ、
面出し成形

等）

⑤閉断面ﾒﾝﾊﾞｰ

⑥端末閉断面ﾊﾟﾈﾙ

⑦立方体ﾎﾞﾃﾞｨA、B

＋後加工

（手動ﾍﾞﾝﾀﾞｰor
簡易ﾌﾟﾚｽ機）

①折り曲げﾒﾝﾊﾞｰ

②端末ｶｰﾙﾊﾟﾈﾙ

③ﾊｯﾄﾁｬﾝﾈﾙﾒﾝﾊﾞｰ

④部分曲げ部品

自動ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

（ﾍﾞﾝﾃﾞｨﾝｸﾞ
ﾛﾎﾞｯﾄ）

形状例対象部品開発ﾚﾍﾞﾙ

⑦ ⑦

②

①
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①
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⑤

⑥ ⑥

⑧
⑧
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２．部品ｲﾒｰｼﾞの具体化

１）任意断面ﾒﾝﾊﾞｰ

⇒自動車ﾌﾛｱﾒﾝﾊﾞｰ、ﾄﾗｯｸｺﾝﾃﾅﾒﾝﾊﾞｰ、各種構造ﾒﾝﾊﾞｰ

２）端末ｶｰﾙ断面ﾊﾟﾈﾙ

⇒ﾊﾞｯﾃﾘｰｹｰｽ、FCｽﾀｯｸﾎﾞｯｸｽ、補強ﾒﾝﾊﾞｰ付ﾊﾟﾈﾙ

３）自動車部品への応用例

⇒ﾌﾛｱ、ｳｫｰﾙﾊﾟﾈﾙ等
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４）立方体ﾎﾞﾃﾞｨA（4辺ｶｰﾙ断面ﾊﾟﾈﾙ：6枚、t 0.4~0.8）

ﾊﾟﾈﾙｺｰﾅｰ部

ｺｰﾅｰ部ｺﾈｸﾀｰ（D）
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差込み

ﾎﾞﾙﾄ締付け

A部に
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B
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B
B

A
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BD

断面C
（１辺：300~400）

☆ﾋﾞｽ８本で立方体が組立てられる!!

特許出願検討!?
（他に、立体十字路、平面十字路ｺﾈｸﾀｰも可能）

適用候補分野：

①複写機、現像機、AV機器等のﾎﾞﾃﾞｨ ②電源ﾎﾞｯｸｽ、制御ﾕﾆｯﾄｷｬﾋﾞﾈｯﾄ
③ｵﾌｨｽ家具 ④ﾌﾚｷｼﾌﾞﾙｳｫｰﾙ（ﾊﾟｰﾃｨｼｮﾝ等） ⑤ﾃﾝﾎﾟﾗﾘｰﾊｳｽ（仮設ﾄｲﾚ等、ｼｰﾙが必要）

⑥建機ｷｬﾋﾞﾝ（強度とｼｰﾙが必要→接着、FSW、ﾚｰｻﾞｰﾌﾞﾚｰｼﾞﾝｸﾞ、‥）
⑤ﾄﾗｯｸ荷室（同上 ） 4



５）立方体ﾎﾞﾃﾞｨB （4辺ｶｰﾙ断面ﾊﾟﾈﾙ：11枚、t 0.4~0.8）

断面C

足の長さの
違うｸﾘｯﾌﾟ

ﾋﾝｼﾞﾕﾆｯﾄを
ﾋﾞｽ止めﾛｯｸﾕﾆｯﾄを

ﾋﾞｽ止め

ﾅｯﾄ

断面B

3010

30

30

3010

C

扉の設定
も可能

分割することで（ｶｰﾙ断面部
を活かして）上板を補強

棚板（結合部
に挟み込み）

B

A

ｱﾝｶｰﾎﾞﾙﾄ結合部断面

断面A

適用候補分野：
立方体ﾎﾞﾃﾞｨAと同じ。 特許出願検討!?

ｸﾘｯﾌﾟ結合部断面 5



８）ｴﾝﾎﾞｽ､ﾋﾞｰﾄﾞ付ﾊﾟﾈﾙ（後加工機検討）

☆後加工機を開発し、曲げ加工済のﾊﾟﾈﾙに、ｴﾝﾎﾞｽ、ﾋﾞｰﾄﾞ、部分加工等を追加する。

（後加工範囲は、お客様の要求を最大限活かせるように検討して行く）

☆標準型ｴﾝﾎﾞｽ（ﾋﾞｰﾄﾞ）と型構造案

（1/4円）
ｴﾝﾎﾞｽ成形ﾕﾆｯﾄ

（1/4円ﾕﾆｯﾄ×4）+（直線ﾕﾆｯﾄ×4）
の組合せで面出し成形

〈直線ﾕﾆｯﾄを含め、

大きさ別に数種類作成して組み合せる〉

ﾋﾞｰﾄﾞ成形

ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ等と共同開発!? 成形ﾕﾆｯﾄ組合せ例 8


